
炉温在线监控系统







◼ 热量守恒定律：

B

CA
温度变化吸引的热量=流入的热量+

热源放出的热量

炉子整体的空气温度变化规律，以及
每个温区内空气的温度变化引起的热
量的传递都要精确计算出来。

◼ 傅里叶（Fourier）热传导定律

◼ 比热容公式

对于整个PCB板来说：
C是PCB板的比热，m是PCB的品质，这是
常量，而ΔT则为PCB过炉时间。
即Q吸（放）=cm(T初-T末） 吸热时为
Q=cmΔT升（用实际升高温度减物体初
温），放热时为Q=cmΔT降（用实际初温
减降后温度），对应PCB过炉以峰值为中
心的前后两个过程。

对于PCB板上每个测试点来说：
PCBA是吸热者
C是PCBA各点的比热，m是各点品质。
测试点不变情况下c，m不变（测试点不
同，吸热能力也是不同，品质也不同）

三大
原理



离线测温仪测试真实的对应PCB板的温度曲线 进行学习测试 合格后 导入在
线监控系统中运行

在线监控系统学习



炉子进口安装有感应Sensor,精准实现每片产品炉温数据采集，精确计算每片产品过炉轨迹，生成

最真实温度曲线

实时追踪每片产品的温度数据功能

炉前传感器





实时显示如下所示



在线分析各项工艺CPK统计指数，超出设定标准值的部分自动进行警报处理，可实时生成报表。



所有生产过程信息一目了然；包括总生产数据、缺陷数据、主要出错项目等

在线DPMO与缺陷柏拉图



炉温稳定性柱形图

最大炉温偏差图

速度稳定性图

在线炉温监控与速度监控

炉温与速度连续在某一生产时间内（默认为30分钟，可自行设定时间）的偏差图，精确看到产品过炉

整个过程，炉堂内温度的变化情况，并可实时生成报表。



测试数据的验证过程

ES 24-7在线测试的数据与测温仪同时测试的数据分析结果对比各项工艺值最大偏差匀小于测温仪的重复精度，说
明在线ES 24-7测试的数据与测温仪测试的是一致的。



我 优势的
随着工业4.0的发展，测温工艺制程越来越严格。导入的ES 24-7
在线测温系统：

A:可以配合任何一款炉温测试仪使用，不受限制。

B:可以快速配合开发使用不同的读码系统或者改造方案
。
C:可以实现云数据的传送，实现真正的工业4.0管理。

D:可以为工厂生产节约生产成本并提升产量质量。 



谢谢观看 THANKS

Michael 13823767808
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